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玉米机械脱粒技术规程
范围
本标准规定了玉米果穗机械脱粒前条件准备、脱粒技术要求、安全操作要求及脱粒作业质量与检验。
本标准适用于钉齿式脱粒机脱粒玉米果穗。
规范性引用文件
[bookmark: _GoBack]下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 1353  玉米
GB/T 5982  脱粒机试验方法
JB/T 10749—2018  玉米脱粒机
NY/T 642—2002  脱粒机安全技术要求
DB23/T 1212  粮食 玉米果穗冬季储藏技术规范
脱粒前条件准备
玉米果穗
果穗苞叶剥净率应符合以下要求：
机械收获时，剥净率应大于或等于85%；
人工收获时，剥净率应大于或等于90%。
人工挑选出未成熟穗、病穗及生霉穗。清选出其它物质。
检验果穗水分，根据水分确定脱粒方式：
水分14%～20%时，为适宜脱粒水分，可直接脱粒；
水分25%～30%时，应按DB23/T 1212规定储藏或冷冻脱粒。
同一品种、同一产地、同一收获期水分差不大于2%的果穗存放在一起，同一批次脱粒。
果穗应在场地上摊开晾晒，环境温度大于20℃或相对湿度大于85%，果穗堆放时间不宜超过24小时。
脱粒机
脱粒机应符合JB/T 10749—2018标准中第5章、第6章规定。
脱粒机安全技术要求应符合NY/ T 642—2002第3章规定。
脱粒机上料机械应是符合相关标准的合格产品，生产率应和脱粒机喂入量相匹配。
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按脱粒机使用说明书要求安装固定脱粒机。按本标准第4章规定调试以下直接脱粒工艺参数：
上料机械的上料量；
脱粒机滚筒转数；
凹板间隙；
排芯口开度。
按3.2.4调试后的状态空运转试验20min～30min，检查以下部位：
各连接件紧固件不应有松动现象；
运转平稳，无异常振动和噪声；
滚筒轴无轴向窜动，轴承温升不大于60℃。
脱粒场地
脱粒场地宽敞干净、交通方便，便于果穗存放及脱粒后玉米籽粒的存放和运输。
地表平整坚固，便于脱粒机安装调试及脱粒作业。
操作人员和辅助人员
按脱粒机使用说明书要求配备操作人员和辅助人员。
操作人员及辅助人员应进行专业培训，熟练掌握玉米机械脱粒技术规范和脱粒机安全技术要求。
脱粒作业应统一协调作业。人员应合理分工，各岗位分工人员应相对固定。
脱粒技术要求
脱粒工艺流程
     根据有、无清选部件的脱粒机，脱粒工艺流程分别是：
有清选部件：喂入→脱粒→芯粒分离→清选→装袋
　　　　　　　　　　　　　　　　　↓　　　 ↓
                                 芯轴     大杂、小杂
    
无清选部件：喂入→脱粒→芯粒分离→排出籽粒
    　　　　　　　　　　　　　　　↓
                                 芯轴
喂入
喂入工艺指标分别为：
机械喂入要求：
均匀连续；
喂入量应符合脱粒机生产率，误差±5%。
人工喂入要求：
不间断、不架空、不堵塞；
喂入量应符合脱粒机生产率，误差±10%。
操作工艺参数分别为：
机械喂入要求：
提升设备线速度应不大于2.5m/s输送设备线速度应不大于1.5m/s；
落料高度不大于0.8m；
用喂入斗插板控制喂入口果穗流量，与喂入量相当，喂料斗不积存果穗。
人工喂入操作要求：
喂料斗应充满果穗；
用喂料斗插板控制喂入量，符合4.2.1列项2的要求。
脱粒
脱粒工艺指标应符合：
脱净率分别为：
果穗水分14%～20%，直接脱粒大于或等于99%；
冷冻脱粒应大于或等于99%。
破碎率分别为：
直接脱粒不大于1%；
冷冻脱粒不大于1.5%。
无飞溅损失；
芯轴破碎率分别是：
直接脱粒不大于85%；
冷冻脱粒不大于85%。
操作时应符合：
滚筒转数按使用说明书规定执行。
凹板间隙按使用说明书规定执行。
排芯口开度应能调节。
不得有飞溅籽粒。
芯粒分离
芯粒分离工艺指标应符合：
籽粒含杂率分别是：
直接脱粒时，不大于2%；
冷冻脱粒时，不大于2%。
夹带损失率分别是：
直接脱粒时，不大于1%；
冷冻脱粒时，不大于1%。
操作按4.3.2规定执行。
清选
清选工艺指标如下：
上筛除大杂率应大于或等于96%； 
下筛除小杂率应大于或等于85% 。
清选损失率分别是：
直接脱粒时不大于2%；
冷冻脱粒时不大于2%。
操作工艺参数如下：
筛片形状尺寸分别是：
大杂筛φ14～φ20；
小杂筛φ3～φ5.5。
筛箱振动频率360r/min～600r/min；
筛面倾角6°～10°。
脱出物处理
经过清选的玉米籽粒符合GB 1353—2009规定或符合商品粮收购要求可装袋直接存放。
玉米芯轴和杂质应装袋或散装运出。
脱出物不应在脱粒机周围堆积。
安全操作要求
按NY/T 642—2002第4章规定执行。
脱粒作业质量及检验
脱粒作业质量指标应符合表1规定。
表1  脱粒作业质量指标
	脱粒作业质量指标
	水分14%～20%直接脱粒
	水分20%～30%冷冻脱粒

	脱净率%
	≥99
	≥99

	破碎率%
	≤1
	≤1

	含杂率%
	有清选
	≤1
	≤1

	
	无清选
	≤2
	≤2

	总损失率%
	有清选
	≤4
	≤4.5

	
	无清选
	≤2
	≤2.5


检验方法按GB/T 5982规定执行。
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