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前  言

本标准依据GB/T 1.1-2009的起草规则编制。

本标准由黑龙江省市场监督管理局提出。

本标准主要起草单位：牡丹江市唐满文化发展有限公司、牡丹江市宏大服装职业培训学校。

本标准主要起草人：贾淑娟、李博慧、徐洪永。

引  言

满族旗袍，是北方少数民族满族在生产生活中创造出的一种服饰，是满族男女老少一年四季都穿着的服饰。由于满族是游猎民族，便于上马下马，上山采野果，他的旗袍造型是上窄下宽的A字型。衣襟是左衽，磨盘领，前后左右四开锯，袖子是连肩袖、窄袖口，整件旗袍的制作完全是用手工缝制完成。它的制作技艺繁复、精良考究。经过不同历史文化时期的演变和发展，一代又一代人的传承和创新，今天，镜泊湖流域的满族旗袍传统制作技艺的第四代传承人贾淑娟——在保留传统古法制作技艺这一瑰宝的基础上，又大胆的破格改良，创新出传统与现代制作技艺融合的旗袍制作工艺，满族旗袍也被评为黑龙江省非物质文化遗产。

为了传承优秀的地方民族文化和传统技艺，发扬光大我省的非物质文化遗产，特制定本标准。
黑龙江省非物质文化遗产满族旗袍制作技艺
1　 范围

本标准规定了黑龙江省非物质文化遗产满族旗袍制作技艺的术语和定义、旗袍传统制作技艺手法、面料要求和识别、旗袍的剪裁、旗袍的缝制、旗袍的整烫。
本标准适用于黑龙江省非物质文化遗产满族旗袍制作。

2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 15557  服装术语
3　 术语和定义

GB/T 15557所界定的及下列术语和定义适用于本文件。

满族旗袍
是北方少数民族满族在生产生活中创造出的一种民族服饰，该服饰造型是上窄下宽，呈A字型，衣襟是左衽，磨盘领，前后左右四开锯，袖子是连肩袖、窄袖口，整件旗袍的制作完全是用手工缝制完成，是满族男女老少一年四季都穿着的服饰。（以下简称“旗袍”）
4　 旗袍传统制作技艺手法
满族旗袍外观装饰传统制作技艺手法，采用镶、嵌、滚、宕、镂、雕、盘、钉、绣等制作技艺，繁复考究、做工精良，手工制作工艺的精髓是见缝不见针，做出的旗袍作品既牢固又实用美观。

4.1　 镶
采用近似于旗袍本身颜色的真丝绸缎裁剪成2CM条状，“镶”在旗袍各个接缝处，外露0.3CM的芽条，工艺要求暗线3CM不少于17针，达到效果是旗袍轮廓分明，衣身有层次感，美观耐用。
4.2　 嵌
根据“镶”条的颜色，再结合旗袍本身的颜色和花型图案的颜色，用45°斜丝布料折熨烫成0.2CM的条状形，用手工缝制在“镶”条和大身的边缘之中。工艺要求是嵌条与镶条和旗袍衣身边缘缝在一起，长度一致，平服不起皱，增强层次感，达到美观靓丽的效果，工艺要求暗线3CM不少于17针。
4.3　 滚
采用旗袍面料主色系丝绸，在旗袍的领口、袖口、下摆、四周的边缘处进行手工缝制，用暗线滚边，滚边要饱满、完整，针迹无外露，滚边要求宽窄一致，平服不起皱，圆顺服帖，直角要尖锐。像一道道彩虹绚丽夺目，工艺要求暗线3CM不少于17针。
4.4　 宕
在镶好的边旁再加上反差性极强的真丝绸缎饰条，宕条正面不存在明线，背面由手工暗针挑缝，每条线要走向一致，转角处不得扭曲，使得旗袍富有张扬的感觉，工艺要求暗线3CM不少于17针。
4.5　 镂
在面料上按着图案造型的边缘把不需要的面料剪掉，达到通透的效果。
4.6　 雕
按着图案造型的边缘把需要的面料剪下来，再附在另一块面料上，用线缝绣上。工艺要求暗线3CM不少于17针。
4.7　 盘
在旗袍中为盘扣。将真丝绸缎按45°角剪成2CM宽斜条，用手针缝成圆形条状扣条，扣条经过刮浆、开料、扣烫、拉尺、塑形等步骤最终成型，扣条宽窄均匀，越薄越好，无明线痕迹。盘扣头体平滑交接，再用手工盘制成纽扣状，它是缝制在旗袍的各个开口处，将前襟和后身连接在一起，起到衣襟连接的作用，直扣标准挺直，线缝密齐、等高。直扣是旗袍画龙点睛之笔，盘扣已成为中华民族的符号。
4.8　 钉
用针线将一字扣和扣绊固定，缝在旗袍侧缝和前身侧缝，钉一字扣后要达到平直、牢固、美观，工艺要求暗线3CM不少于23针。
4.9　 绣
在面料上用传统的满族手工刺绣方法绣成各种吉祥图案，绣有平针、套针、三角针，使整体旗袍增添观赏性、艺术性。
5　 面料要求和识别
5.1　 面料要求
旗袍面料应符合国家有关纺织面料标准的要求，经纬纱要平直，面料无瑕疵，无油渍，无线结。

5.2　 面料正反面识别
旗袍面料一般都有图案，面料正面的图案比反面的图案要清晰、鲜艳，没有图案的旗袍面料要看面料的纱向，正面一般为“捺”，还有的可以看边道上的的针孔，正面上的针孔是从上向下扎的，比较光滑，反面的针孔毛草。
6　 旗袍的剪裁
6.1　 铺料
裁旗袍衣片，铺料是重要的环节。铺料时要求纱向、经纬向平直，不倾斜。

6.2　 用纸样拓裁片
把裁好的旗袍面子的前后身、袖子及领子、掩襟的纸样按着标准的经纬线与旗袍面料的经纬纱对准平行，用空气划粉按旗袍纸样的轮廓线画好，再按照画好的轮廓线剪裁好。前后身、袖子及掩襟的标准要求是经向不可倾斜或倾斜0.7cm；纬向不可倾斜或倾斜0.3cm。领子的经纬向不可倾斜，面子衣襟的弧线处经纬纱平直准确。

6.3　 裁片检查要求
a) 对裁剪好的旗袍衣片进行检查。

b) 前衣身面子，要求经纬纱平直，摆缝处经纬向要求平直，可允许倾斜0.7cm，旗袍在缝制前对面、里的裁片逐一检查质量和数量。
c) 前衣身掩襟，要求经纬纱平直，与前大身的领口和袖笼侧缝吻合，允许偏差0.2cm。
d) 旗袍后衣片，要求经纬纱平直，摆缝处经纬向要求平直，可允许倾斜0.7cm。
e) 旗袍袖子，要求经纬纱平直，袖子的内缝也是经纬纱平直，允许偏差0.2cm。
f) 旗袍领子，要求经纬纱平直，偏差为0。
对裁剪好的旗袍里片进行检查。
旗袍的里子与面子检查要求一致。

7　 旗袍的缝制
7.1　 做缝制标记
根据面料状况及部位，选用做标记的方法：线丁、粉印、眼刀、针眼。
7.1.1　 旗袍前片的胸腰省位、腋下省位、钮扣位，用单根的棉线按照纸样的省的标记位做线丁。要求标记准确，不可有偏差。腰节位、开衩位、装领缺口、下摆贴边，做V型的刀眼标记，标记长不超过0.3cm。
7.1.2　 旗袍后片，背腰省位、肩背省位、用单根的棉线按照纸样的省的标记位做线丁。要求标记准确，不可有偏差。腰节位、开衩位、下摆贴边，做V型的刀眼标记，标记长不超过0.3cm。
7.1.3　 旗袍袖片，袖口贴边、袖山对位点，袖中线，用单根的棉线按照纸样的省的标记位做线丁。要求标记准确，不可有偏差。
7.2　 裁片边缘固丝刮浆糊
把旗袍裁片所有边缘用浆糊刮薄一层稳固，边缘浆糊宽度是1.2cm。标准刮浆糊的尺寸宽度一致，浆糊的厚薄一致，允许经向可倾斜0.2cm，纬向不可倾斜。

7.3　 滚边
根据面料风格、厚薄、及审美特点，可合理选择以下几种滚边方法。
7.3.1　 有夹里部位的暗线毛缝滚边。
7.3.1.1　 滚边方法

7.3.1.1.1　 滚条与衣片正面相对，缉线0.4～0.5cm。

7.3.1.1.2　 将滚条翻转、翻足，毛边滚。
7.3.1.1.3　 将滚条包转、包足。
7.3.1.1.4　 将滚条反面与大身缲牢，但不能缲到正面。
7.3.1.1.5　 将夹里盖过缲线与滚条缲牢（该工序在复夹里中完成）。
7.3.1.2　 滚边要求
    滚边完成后，成品滚条宽窄一致，无褶皱，无斜绺，与大身缲牢实，针脚一致均匀，正面不漏针迹。滚边饱满、完整、针迹无外露。

7.3.2　 细镶滚
7.3.2.1  细镶滚的方法
7.3.2.1.1  滚条边折光。
7.3.2.1.2  将滚条折光边与衣片折光边放齐，缉0.2cm左右，使滚边饱满，呈圆形。

7.3.2.1.3  将滚条翻转、包足后，正面在漏落缝中用拱止口的针法将滚条固定。

7.3.2.2  细镶滚的特点
    滚条特别窄，在0.2cm左右，具有纤秀美。
7.3.3  滚嵌线（外嵌圆嵌法）
7.3.3.1  外嵌线制作方法中，将嵌条内衬有线绳，因而呈圆形。
7.3.3.2  滚嵌线的特点是，嵌线窄，0.2cm左右，线条舒展、饱满、纤秀。
7.4　 合肩缝，装袖
7.4.1　 合肩缝
7.4.1.1　 合肩缝方法。将前、后衣片正面相对，前片放上层，肩缝对齐，缉线1cm，后肩缝靠近颈肩点1/3处略有吃势。缉好后根据面料的厚薄烫分缝或倒缝。
7.4.1.2　 合肩缝要求。肩缝不得拉还，缝份可多或可少0.1cm。
7.4.2　 装袖
7.4.2.1　 袖口滚边。将滚边条面与袖口面相对，缉缝0.4～0.5cm。将滚条翻转、包足到反面，在反面缲劳。正面没有线迹，滚边宽窄一致。
7.4.2.2　 装袖方法。袖山与袖窿对位点对准缝合，缝份1cm。袖山吃势均匀，一周不起坑，不拉伸。
7.4.3　 夹里缉省、烫省、合肩缝
7.4.3.1　 旗袍缉省。前衣片胸腰省，按缝制标记从省尖开始向中间省宽处缉缝。要求左右省上下省宽窄一致，长度一致，省尖不歪斜，不可偏差。腋下省从省尖向省宽处缉缝，左右腋下省宽窄一致，长度一致，省尖不歪斜，不可偏差。背腰省从省尖向省宽处缉缝，要求左右省宽窄一致，长度一致，省尖不歪斜，不可偏差。
7.4.3.2　 旗袍熨烫省。熨烫时从两端的省尖向中间熨烫,省缝倒向中缝，省尖顺直不歪斜，不起坑。要求省缝平服不起吊。
7.4.3.3　 夹里合肩缝、合侧缝。夹里的前后裁片肩缝、侧缝正面与正面相对，缝合肩缝夹里缝份1cm，缝合后倒缝熨烫，烫平，缝合侧缝1cm，向后倒熨烫。标准：肩缝平直，不起波浪；缝份可多或少0.1cm，侧缝顺平，无吃紧。
7.4.3.4　 装袖夹里。将袖子夹里的内缝面对面相对，按1cm缝份缝合，向后倒熨烫，烫平，袖口夹里毛边折净，折净后缲在袖面的反面滚边处，盖过滚边缉线缲牢，袖口缝合处将后袖缝头修掉0.4cm，用前袖缝折转、包光、缲牢。标准：袖里内缝与袖面的内缝对准，缝份可多或少0.1cm。
7.4.3.5　 缲下摆贴边。将前后夹里摆缝对齐，用手针将夹里下摆贴边缲牢，针距0.3cm，夹里下摆与衣片长短一致。
7.5　 复夹里
7.5.1　 复小襟夹里
小襟衣片正面与夹里正面相对，肩缝、领口对齐、放平，沿领口下端缉至小襟下口，然后将正面翻出烫平。标准：小襟面和里均匀、平服，无褶皱，缝合边缘面要比夹里大0.15cm的反吐量。

7.5.2　 复前片夹里
将大襟面子的反面与夹里的反面相对各部位，领口、袖窿、摆缝对准。夹里在上摆平，肩缝及开衩处眼刀对齐。将夹里大襟处及左右摆缝开衩处缝头折净，盖过滚边缉线，手工缲牢，针距0.3cm。标准：针脚不可外漏，面子和夹里平服，无倾斜。
7.5.3　 复后片夹里
将后片面子的反面和夹里的反面相对，领口、袖窿、摆缝对准。后片夹里摆缝开衩处留1cm缝头不缲牢。标准：夹里左右摆缝处比面子分别少0.1cm，缝份可多或少0.1cm。
7.6　 合缉摆缝
将前衣片套入后衣片中，面子、里子前后顺序要放正确。前后衣片分别正面相对，反面向外，缝头对齐，沿净缝缉线。缝好后将衣片翻出，缝头向后片坐倒。方法二：面子、里子分别缉缝，面子分缝，里子坐倒缝。
7.7　 做领，装领
7.7.1　 做领面、做领里
7.7.1.1　 将净领衬布刮浆糊，粘贴在领面的反面，按净领衬布净齐，领下口留出1cm缝头。标准：净领衬布、领面经纬纱向平直。
7.7.1.2　 将滚条缉缝在领面上口，沿毛缝滚边包转到反面缲牢0.3cm，标准：滚边包转饱满，无斜绺，针距可多或少0.05cm。
7.7.1.3　 做领里。将领里衬布按领面的衬布长度去掉1.5cm，将领里的领衬布刮浆糊，粘贴在领里的反面，一周留出1cm的缝头，领里的一周在按净领衬布边缘向领里的反面包转折光。标准：净领衬布和领里经纬纱向平直。
7.7.1.4　 组合领面与领里，领面与领里反面相对，领里折光后的上口用针线缲在领面的反面，盖住领面包边后的缲牢的针迹，领里的上口要比领面的上口小0.15cm。标准：领面有弧度，向内弯曲，抱脖形状，领里领面圆顺、平服。
7.7.1.5　 领子做成后做好装领对位标记。
7.7.2　 装领
7.7.2.1　 装领面。领面的下口与领口正面相对，领面在上，沿领衬下沿缉线，从左襟开始起针缝制右侧衣襟领口终端。标准：领子两端要上足，各对位点准确，线条顺直，左右对称，装好后领面领圈圆顺、平服。

7.7.2.2　 装领里。将折光后的领里的下领口附在衣身的领口里子正面上，缲牢。领里要比领面小1.5cm，两端领头各吃0.7cm。
7.8　 做算木疙瘩扣，钉算木疙瘩扣
做纽袢条。将2cm、45°薄斜条料反面刮浆烫干，斜条两边毛口向里折成四层，斜条中衬一根直径0.2cm的纱线，手工缲牢，使其饱满。
做算木疙瘩纽袢。用纽袢条制作。
钉算木疙瘩扣。
7.8.1.1　 钉扣位置：第一副扣钉在领头下，第二副扣钉在大襟转弯处，第三副扣钉在大襟下端。
7.8.1.2　 钉扣方法：小襟格钉纽袢，大襟格钉扣坨，用细密针缝牢，纽袢条两端要折光藏在盘花下面。
7.8.1.3　 注意事项：扣坨伸出大襟长度与纽袢长度应在扣好后对位正确；第二副扣角度应考虑美观，及受重力影响而出现的不平问题
8　 旗袍整烫
8.1　 整烫前工作

整烫前应先修剪线头，清洗污渍。
8.2　 整烫顺序
先烫里子，后烫面子，先烫上面（肩部），后烫下面（折边部位），先烫附件（如袖子），后烫主件（如衣身）。

8.3　 整烫步骤
袖口→袖缝→摆缝→肩缝→衣身→下摆→领子。
_______________________
