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[bookmark: _Toc54096198][bookmark: BKQY]前  言
本文件按照GB/T 1.1-2020的规则起草。
本文件代替DB23/T 1332-2009《黑龙江省眼镜验光配镜行业技术服务规范》。本标准与DB23/T 1332-2009相比，除了编辑性修改外，主要技术变化如下：
    进行了结构性的调整；
    对于采用、执行国家标准的相关数据部分进行了删减；
    对第4、5、7、8章的内容进行了重新整理和删减，并改变了章节结构；
    删除了第6章配装渐变焦眼镜、第9章验光配镜的质量管理要求、第11章质量技术服务要求；
    增加管理要求一章，对各种制度提出了具体的要求；
    增加附录D  黑龙江省眼镜行业协会眼镜商品价格签和眼镜商品降价签；
本文件由黑龙江省商务厅提出，黑龙江省商务厅归口。
本文件由黑龙江省商务厅组织实施。
本文件主要起草单位：黑龙江省眼镜行业协会、黑龙江省计量检定测试研究院、黑龙江省质量监督检测研究院、齐齐哈尔市质量技术监督检验检测中心。
本文件参加起草单位：哈尔滨市美视达眼镜有限公司、哈尔滨华东眼镜、黑龙江星创视界商贸有限公司(宝岛眼镜) 、齐齐哈尔市五官眼镜有限责任公司、佳木斯市大光明眼镜有限公司、大庆明仁眼镜、双鸭山市大光明眼镜有限公司、伊春市松瑞眼镜有限公司。
本文件主要起草人：吕静、薛巍、王凯、于文丽、张华玉、迟彧靓。
本文件参加起草人：黄彩媚、詹昌洪、蔡呈峰、张巍、赵君丽、洪作林、王钏旺、吴礼兴、李铁。
本文件代替标准的历次版本发布情况为：
DB23/ T 1332—2020
一一DB23/T 1332-2009 。
3
眼镜验光配镜行业技术服务规范
[bookmark: _Toc54095715][bookmark: _Toc54096199]范围
本文件规定了眼镜验光配镜行业技术服务的术语和定义、人员要求、验光要求、配镜加工要求、运输贮存、检验要求、管理要求以及服务要求等。
本文件适用于从事验光、配镜、批发及零售业务的单位和个人。
[bookmark: _Toc54095716][bookmark: _Toc54096200]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 10810.1  眼镜镜片 第1部分：单光和多焦点镜片
GB 10810.2  眼镜镜片 第2部分：渐变焦镜片
GB 11533  标准对数视力表
GB 13511.1  配装眼镜  第1部分：单光和多焦点
GB 13511.2  配装眼镜  第2部分：渐变焦
GB/T 14214  眼镜架  通用要求和试验方法
GB/T 38120  蓝光防护膜的光健康与光安全应用技术要求
JJG 579  验光镜片箱
JJG 580  焦度计
JJG 892  验光仪
JJF 1106  眼镜产品透射比测量装置
《眼镜制配计量监督管理办法》（2003年10月15日国家质量监督检验检疫总局第54号令 2018年修订版）
《商业、服务业诚信计量行为规范》（2007年11月08日国家质量监督检验检疫总局第162号令）
[bookmark: _Toc54095717][bookmark: _Toc54096201]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc54095718][bookmark: _Toc54096202]
[bookmark: _Toc54095719][bookmark: _Toc54096203]顶焦度 vertex power
以米为单位测得的镜片近轴顶焦度的倒数。一个镜片含有两个顶焦度。通常把眼镜片的后顶焦度定为眼镜片的顶焦度。顶焦度的表示单位是为m-1，单位名称为屈光度，符号为D 。
注：如测量双光和多焦点镜片的附加顶焦度时，要用到“前顶焦度”的概念。
[来源：GB 10810.1-2005，3.4]
[bookmark: _Toc54095720][bookmark: _Toc54096204]
[bookmark: _Toc54095721][bookmark: _Toc54096205]球镜顶焦度 spherical power
球镜镜片的后顶焦度，或散光镜片两主子午面之一（选择作为参照基准的主子午面）的后顶焦度。
注：一般以符号S表示球镜顶焦度。
[来源：GB 10810.1-2005，3.16]
[bookmark: _Toc54095722][bookmark: _Toc54096206]
[bookmark: _Toc54095723][bookmark: _Toc54096207]柱镜顶焦度 cylinder power
正或负的散光值（两主子午面顶焦度差值），正负号取决于所选参照基准的主子午面。一般以符号C表示柱镜顶焦度。简称：柱镜度或散光度。
[来源：GB 10810.1-2005，3.18]
[bookmark: _Toc54095724][bookmark: _Toc54096208]
[bookmark: _Toc54095725][bookmark: _Toc54096209]柱镜轴 cylinder axis
镜片上选为顶焦度参照基准的主子午面方向。
[来源：GB 10810.1-2005，3.19]
[bookmark: _Toc54095726][bookmark: _Toc54096210]
[bookmark: _Toc54095727][bookmark: _Toc54096211]主子午面顶焦度 principal power
散光镜片两主子午面之一的后顶焦度。
[来源：GB 10810.1-2005，3.17]
[bookmark: _Toc54095728][bookmark: _Toc54096212]
[bookmark: _Toc54095729][bookmark: _Toc54096213]棱镜度 prismatic power
光线通过镜片某一特定点后所产生的偏离。棱镜度的表示单位为厘米每米（cm/m）,单位名称为棱镜屈光度，符号为Δ。
[来源：GB 10810.1-2005，3.20]
[bookmark: _Toc54095730][bookmark: _Toc54096214]
[bookmark: _Toc54095731][bookmark: _Toc54096215](棱镜)基底取向  prism base setting
在棱镜的主截面内，从顶点到基底投影的取向。
[来源：GB 10810.1-2005，3.21]
[bookmark: _Toc54095732][bookmark: _Toc54096216]
[bookmark: _Toc54095733][bookmark: _Toc54096217]验光 optometry
使用验光设备等计量检测仪器对眼睛的屈光状态进行测量、分析并出具验光处方单的活动。在医学上称为屈光检测。
[bookmark: _Toc54095734][bookmark: _Toc54096218]
[bookmark: _Toc54095735][bookmark: _Toc54096219]屈光 refraction
当光从一种介质进入另一种不同折射率的介质时，光线将在界面发生偏折现象，该现象在视光学中称为屈光。
[bookmark: _Toc54095736][bookmark: _Toc54096220]
[bookmark: _Toc54095737][bookmark: _Toc54096221]定配眼镜 prescription assembled spectacles
根据验光处方或特定要求定制的框架眼镜。
[来源：GB 13511.1-2011，3.6]
[bookmark: _Toc54095738][bookmark: _Toc54096222]人员要求
[bookmark: _Toc54095739][bookmark: _Toc54096223]验光人员
从事验光工作的人员建议具备有关部门颁发的眼镜定配工职业技能等级证书（国家职业技能标准(2018版)：眼镜验光员（职业编码：4-14-03-03））。
[bookmark: _Toc54095740][bookmark: _Toc54096224]配镜加工人员
从事配镜加工的人员建议具备有关部门颁发的眼镜验光员职业技能等级证书（国家职业技能标准(2018版)：眼镜定配工（职业编码：4-14-03-04））。
[bookmark: _Toc54095741][bookmark: _Toc54096225]质量检验人员
从事质量检验的人员应熟悉所执行的国家标准、行业标准及地方标准要求的检验检测项目和技术指标，熟练掌握检验检测设备。
[bookmark: _Toc54095742][bookmark: _Toc54096226]验光要求
[bookmark: _Toc54095743][bookmark: _Toc54096227]验光区（室）
[bookmark: _Toc435737942][bookmark: _Toc435738178][bookmark: _Toc435738343][bookmark: _Toc435756484]应具备独立的验光区，且应满足视距5米（或5米以上），也可采用加装反光镜的方法来减少验光的空间距离，或者符合视力表视标的检查距离。具有综合验光仪的验光区不受距离限制。对需要使用检影验光的验光区应具有半暗室功能，单独设立半暗室。须进行角膜接触镜（隐形眼镜）验光的，验光区应设置如消毒洗手与干手等卫生设备。
验光区光线应柔和、适中，避免光线昏暗或刺眼的强光。验光区应尽可能提供较为舒适的验光环境。
[bookmark: _Toc54095744][bookmark: _Toc54096228]验光设备
应具备的验光设备有焦度计、电脑验光仪或检影镜（宜同时具备）、验光镜片箱、瞳距仪或瞳距尺（宜使用瞳距仪）、标准对数视力表、试镜架、裂隙灯。
注1：从事角膜接触镜（隐形眼镜）验光配戴的企业应具备裂隙灯、角膜曲率计等，其他企业不做强制要求；
注2：鼓励从事验光的企业使用综合验光仪，配合投影视力表进行验光；
注3：标准对数视力表照明应符合GB 11533 标准对数视力表的有关要求；
注4：从事散瞳验光的企业应具备眼压计。
[bookmark: _Toc54095745][bookmark: _Toc54096229]验光步骤
[bookmark: _Toc54095746][bookmark: _Toc54096230]问诊
询问戴镜史、从事工种、用眼量等基本情况。
[bookmark: _Toc54095747][bookmark: _Toc54096231]测量远近瞳距
应用瞳距仪或瞳距尺测量远用和近用瞳距。
[bookmark: _Toc54095748][bookmark: _Toc54096232][bookmark: _Toc435737943][bookmark: _Toc435738179][bookmark: _Toc435738344][bookmark: _Toc435756485]验光
常规验光
    客观验光：使用电脑验光仪或检影镜进行电脑验光或静态视网膜检影验光。
主观验光：使用综合验光仪进行综合验光或用试镜架和试镜片进行插片验光。
将从客观验光中得到的屈光不正结果作为综合验光仪或试镜架主观验光的起始点。
验光流程：
a)  双眼进行雾视法检查以控制调节；
b)  右眼进行初步球镜度确认阶段：初步以最高正顶焦度或最低负顶焦度为患眼取得最佳矫正视力。初次进行双色试验（或称红-绿试验）；
c)  右眼散光矫正阶段：用交叉柱镜确认散光的轴向和顶焦度值；
d)  右眼球、柱镜度的最终确认阶段：以最高正顶焦度或最低负顶焦度为患眼取得最佳矫正视力。第二次进行双色试验（或称红-绿试验）；
e)  左眼重复右眼b)、c）、d）步骤；
f)  优势眼检查；
g)  双眼平衡检测；
h)  双眼最终球、柱镜度以及轴向的确定。
特殊验光
散瞳验光即睫状肌麻痹验光。青少年和儿童、高度屈光不正者、视力不稳定者、远视从未戴镜矫正者，建议使用睫状肌麻痹药后进行验光。须具备一定卫生条件和医疗事故应急机制，由具有执业医师资格的眼科医生进行验光。
老视验光在屈光不正完全矫正基础上双眼同时进行以下检查：
a)  确定实验性的近用附加度数；
b)  确定实验性的近用度数；
c)  校验确定近用度数；
角膜接触镜（隐形眼镜）是根据人眼角膜的形态制成的，直接附着在角膜表面的泪液层上，并能与人眼生理相容，从而达到矫正视力、美容、治疗等目的的镜片。分为硬性角膜接触镜和软性亲水接触镜。角膜接触镜（隐形眼镜）佩戴前，应进行常规眼部检查和特殊检查。
    常规眼部检查：用裂隙灯对眼部情况进行评价，包括眼睑、泪器、结膜、角膜、前房、虹膜、瞳孔、晶状体、眼底检查、眼压检查、裸眼视力等；
    特殊检查：泪液检查、角膜直径、角膜染色、角膜曲率、角膜地形图等；
    注：常规眼部检查和特殊检查可根据企业情况选择进行，必要时可建议患者去医疗机构检查。
[bookmark: _Toc54095749][bookmark: _Toc54096233]验光处方单
验光完成后，应填写验光处方单（验光处方单格式参见附录A）。
验光处方单应包含以下内容：
a)  人眼的屈光状态：球镜度、柱镜度、柱镜轴位、棱镜度、棱镜基底取向、瞳距、左右单侧瞳距和裸眼视力等；
b)  验光人员开具的配镜处方：球镜度、柱镜度、柱镜轴位、棱镜度、棱镜基底取向、光学中心水平距离、光学中心高度、矫正视力等；
c)  验光人员签名；
注1：渐变焦眼镜处方中的顶焦度应包括远用顶焦度和下加光度;
注2：渐变焦眼镜处方中应有瞳高和左右单侧远用瞳距，而其他定配眼镜则根据实际情况考虑;
注3：验光处方中宜增加对原配眼镜的光学参数记录。
[bookmark: _Toc54095750][bookmark: _Toc54096234]配镜加工要求
[bookmark: _Toc54095751][bookmark: _Toc54096235]加工区（室）
应具备独立的配镜加工区。设备摆放应合理，光线充足。
[bookmark: _Toc54095752][bookmark: _Toc54096236]配镜加工设备
应具备的配镜加工设备有焦度计、半自动或全自动磨边机、定中心仪、模板机、镜片倒边机、钻孔机、抛光机、开槽机、烘热器和眼镜整形工具等。 
注：焦度计分度值应不大于0.02 D。
[bookmark: _Toc54095753][bookmark: _Toc54096237]配镜加工
配镜加工使用的眼镜镜片、眼镜架应符合以下规定：
    单光和多焦点镜片应符合GB 10810.1  眼镜镜片  第1部分：单光和多焦点镜片的规定；
    渐变焦镜片应符合GB 10810.2  眼镜镜片  第2部分：渐变焦镜片的规定；
    蓝光防护膜光学镜片应符合GB/T 38120  蓝光防护膜的光健康与光安全应用技术要求的规定；
    眼镜架应符合GB/T 14214  眼镜架  通用要求和试验方法的规定；
配装加工的技术指标应符合 GB 13511.1  配装眼镜  第1部分：单光和多焦点 和 GB 13511.2  配装眼镜  第2部分：渐变焦 的规定。
配装加工流程：
a)  根据配镜加工单核对眼镜片、眼镜架品牌、规格型号、色号是否相符；
b)  检查眼镜片、眼镜架的外观质量；
c)  确定眼镜片的光学中心；
d)  确定加工基准线；
e)  根据眼镜架尺寸及瞳距确定移心量；
f)  磨边；
g)  对加工完毕的眼镜片进行倒边；
h)  根据配镜加工单要求进行打孔、开槽、抛光等工序；
i） 清洗；
j)  装配；
k)  整形、清洁、复核。
[bookmark: _Toc54095754][bookmark: _Toc54096238]配镜加工单
眼镜片和眼镜架选择后，应填写配镜加工单（配镜加工单格式参见附录B）。
配镜加工单应包含以下内容：
a)  配镜处方；
b)  眼镜镜片的品牌、折射率、产地、材料名称；
c） 眼镜架的品牌、型号、产地、材料名称；
d） 验配企业信息，包括企业名称、地址、联系电话、执行标准代号；若委托第三方加工，应当标注被委托方的企业名称、地址、联系电话、执行标准代号；
e)  配镜加工人员签名。
[bookmark: _Toc54095755][bookmark: _Toc54096239]定配眼镜的标志、包装、运输、贮存
[bookmark: _Toc54095756][bookmark: _Toc54096240]标志
每副定配眼镜应有验光处方单、配镜加工单和检验合格证。
注：验光处方单和配镜加工单可合为验光配镜单。
[bookmark: _Toc54095757][bookmark: _Toc54096241]包装
每副定配眼镜应独立包装并使用专用的眼镜布包好放入眼镜盒中。
[bookmark: _Toc54095758][bookmark: _Toc54096242]运输
运输过程中须轻放轻卸，禁止碰撞、雨淋。
[bookmark: _Toc54095759][bookmark: _Toc54096243]贮存
贮存时应注意通风干燥，防止受潮。
[bookmark: _Toc54095760][bookmark: _Toc54096244]检验要求
[bookmark: _Toc54095761][bookmark: _Toc54096245]环境条件
室温：（23±5）℃                相对湿度：≤85%
0. [bookmark: _Toc54095762][bookmark: _Toc54096246]检验场所
检验场所光线应柔和、适中，避免强光照射，检验设备摆放合理。
0. [bookmark: _Toc54095763][bookmark: _Toc54096247]检验设备
应配备的检验设备有焦度计、游标卡尺或直尺。建议使用符合JJF 1106 校准规范要求的眼镜产品透射比测量装置。
注：焦度计的分度值应不大于0.02 D；游标卡尺或直尺的分度值应不大于0.5 mm 。
[bookmark: _Toc54095764][bookmark: _Toc54096248]检验项目
检验项目应符合 GB 13511.1  配装眼镜  第1部分：单光和多焦点 和  GB 13511.2  配装眼镜  第2部分：渐变焦的规定。
[bookmark: _Toc54095765][bookmark: _Toc54096249]检验记录
检验记录内容应与检验项目一致。检验记录格式参见附录C。
[bookmark: _Toc54095766][bookmark: _Toc54096250]管理要求
[bookmark: _Toc54095767][bookmark: _Toc54096251]岗位责任制度
应建立验光、配镜加工、检验、进出货验收、柜台接待等岗位责任制度，以明确各岗位职责。
[bookmark: _Toc54095768][bookmark: _Toc54096252]计量管理制度
验光、配镜使用的焦度计、电脑验光仪、验光镜片箱等属于强制检定计量器具，应依法检定后使用。不得使用未经检定、经检定不合格或超过检定周期的计量器具；不得使用国家法律、法规禁止使用的其他计量器具；不得破坏计量器具准确度。
计量管理制度的内容应包括计量器具的周期检定、日常维护、报废更新、日常自校、档案管理等方面的要求以及规定，并明确计量责任，保证眼镜产品计量数据准确可靠，符合相关要求。
[bookmark: _Toc54095769][bookmark: _Toc54096253]验收制度
依《眼镜制配计量监督管理办法》和《商业、服务业诚信计量行为规范》，应建立完善的进出货物计量检测验收制度。依所经营项目及规模，可建立半成品和零配件采购验收制度。不符合计量法律、法规、规章规定的商品不得采购、入库、经营。
[bookmark: _Toc54095770][bookmark: _Toc54096254]设备管理制度
应建立设备管理制度，以保证验光、配镜使用的标准对数视力表、试镜架、裂隙灯、半自动或全自动磨边机、定中心仪、模板机、镜片倒边机、钻孔机、抛光机、开槽机、烘热器和眼镜整形工具等设备的摆放合理、清洁卫生、日常维护、报废更新等方面的要求。
[bookmark: _Toc54095771][bookmark: _Toc54096255]不合格品处理制度
应建立不合格品处理制度，保证当不合格品出现时进行销毁等相应处置。
[bookmark: _Toc54095772][bookmark: _Toc54096256]承诺制度
应建立承诺制度，对验光、配镜、服务、诚信等方面作出具体承诺，遵守《商业、服务业诚信计量行为规范》。
[bookmark: _Toc54095773][bookmark: _Toc54096257]服务要求
[bookmark: _Toc54095774][bookmark: _Toc54096258]经营场所
验光区、配镜加工区、检验区、经营柜台等场所应清洁卫生，眼镜架、眼镜镜片和装成眼镜等眼镜产品展示柜布局合理、摆放有序，仓库货物放置整齐。
[bookmark: _Toc54095775][bookmark: _Toc54096259]文明用语
应使用文明用语，热情有礼、服装整洁、业务熟练，能耐心解答验光、配镜等方面的有关问题。
[bookmark: _Toc54095776][bookmark: _Toc54096260]明码标价
应实行明码标价，并填写黑龙江省眼镜行业协会眼镜商品标价签或降价签。眼镜商品标价签和降价签格式见附录D.1和附录D.2。
[bookmark: _Toc54095777][bookmark: _Toc54096261]质量保证
可针对不同的眼镜片、眼镜架等方面制定相应的质量保证内容及要求。
[bookmark: _Toc54095778][bookmark: _Toc54096262]诚信承诺
可在经营场所显著位置设置诚信经营承诺公示牌匾，明示诚信承诺内容。
[bookmark: _Toc54095779][bookmark: _Toc54096263]诚信经营
不应以任何形式进行虚假降价、虚拟报价、谎称降价、模糊标价、虚假优惠等价格欺诈行为；不应为了排挤竞争对手，用低于成本的价格倾销产品扰乱正常的市场竞争秩序；禁止串通、协议或通过其他方式限定价格；不得以虚假的商品说明和实物样品宣传、销售商品；不得以虚假的有奖销售、清仓价、甩卖价、最低价等带有欺骗性或诱导性的语言、文字、图片等进行标示；不得夸大眼镜产品的作用。































[bookmark: _Toc435737960][bookmark: _Toc435738199][bookmark: _Toc435738364][bookmark: _Toc435756499][bookmark: _Toc54095780][bookmark: _Toc54096264]
（资料性）
验光处方单参考格式
表A.1  验光处方单
	顾客
信息
	姓  名
	性  别
	年  龄
	电  话
	验光日期

	
	
	□男  □女
	
	
	       年    月    日    时

	
	球镜度(D)
	柱镜度
(D)
	柱镜轴位(º)
	(隐)斜视度(Δ)
	棱镜基底取向（º）
	单侧瞳距
(mm)
	瞳距
(mm)
	裸眼
视力

	远视力检查
	R
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	L
	
	
	
	
	
	
	
	

	近视力检查
	R
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	L
	
	
	 
	
	
	
	
	

	
	球镜度(D)
	柱镜度
(D)
	柱镜轴位(º)
	棱镜度(Δ)
	棱镜基底取向（º）
	光学中心高度
(mm)
	光学水平距离
(mm)
	矫正
视力

	原配
眼镜
	R
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	L
	
	
	
	
	
	
	
	

	配镜
处方
□远用
□近用
	R
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	L
	
	
	
	
	
	
	
	

	下加
光度(D)
	R
	
	[bookmark: _GoBack]近用瞳距：               mm

	
	L
	
	

	验配企业信息
	联系电话
	联系人
	地址
	验光人员

	
	
	
	
	



[bookmark: _Toc54095781][bookmark: _Toc54096265]
（资料性）
配镜加工单参考格式
表B.1 配镜加工单
	顾客信息
	姓  名
	电  话
	配镜日期
	      年    月    日    时

	
	
	
	取镜日期
	      年    月    日    时

	配镜材料
	镜片
	品牌
	折射率
	产地
	材料名称
	其   他

	
	
	
	
	
	
	

	
	镜架
	品牌
	型号规格
	产地
	材料名称
	其   他

	
	
	
	
	
	
	

	
	球镜度(D)
	柱镜度(D)
	柱镜轴位(º)
	棱镜度(Δ)
	棱镜基底取向
(º)
	光学中心高度(mm)
	光学中心水平距离(mm)

	配镜
处方
□远用
□近用
	R
	
	
	
	
	
	
	

	
	L
	
	
	
	
	
	
	

	下加光度(D)
	R
	
	近用瞳距:       mm         
	执行
标准
	GB 10810.1  眼镜镜片  第1部分：单光和多焦点镜片
GB 10810.2  眼镜镜片  第2部分：渐变焦镜片
GB/T 38120  蓝光防护膜的光健康与光安全应用技术要求
GB/T 14214  眼镜架  通用要求和试验方法
GB 13511.1  配装眼镜  第1部分：单光和多焦点 
GB 13511.2  配装眼镜  第2部分：渐变焦   

	
	L
	
	
	
	

	备注
	

	验配企业信息
	联系人
	联系电话
	地址
	配镜人员

	
	
	
	
	



验配企业名称：
[bookmark: _Toc54095782][bookmark: _Toc54096266]
（资料性）
检验记录参考格式
表C.1  检验记录
	检验依据：GB 13511.1  配装眼镜  第1部分：单光和多焦点   GB 13511.2  配装眼镜  第2部分：渐变焦

	处方信息
	球镜度(D)
	右
	左

	
	柱镜度(D)
	
	

	
	轴位(º)
	
	

	
	棱镜度(Δ)
	
	

	
	棱镜基底取向(º)
	
	

	
	瞳距(mm)
	
	

	
	检验项目
	检验结果

	实测值及判别
	镜架外观质量
	□合格              □不合格

	
	球镜度实测值(D)
	右：
	左：

	
	球镜度偏差(D)
	右：
	左：

	
	柱镜度实测值(D)
	右：
	左：

	
	柱镜度偏差(D)
	右：
	左：

	
	柱镜轴位实测值(º)
	右：
	左：

	
	柱镜轴位偏差值(º)
	右：
	左：

	
	棱镜度实测值(Δ)
	右：
	左：

	
	棱镜度偏差(Δ)
	右：
	左：

	
	棱镜基底取向实测值(º)
	右：
	左：

	
	棱镜基底取向偏差(º)
	右：
	左：

	
	顶焦度偏差判定
	□合格              □不合格

	
	镜片表面质量及内在疵病
	□合格              □不合格

	
	光学中心水平距离（mm)
	

	
	光学中心水平偏差（mm)
	

	
	光学中心水平偏差判定
	□合格              □不合格

	
	单侧偏差（mm)
	右：
	左：

	
	光学中心水平互差(mm)
	

	
	光学中心水平互差判定
	□合格              □不合格

	
	光学中心高度（mm）
	
	

	
	光学中心垂直互差（mm)
	

	
	光学中心垂直位置
	□合格              □不合格

	
	光学中心高度判定
	□合格              □不合格

	
	色泽
	□合格              □不合格

	
	装配质量
	□合格              □不合格



[bookmark: _Toc54095783][bookmark: _Toc54096267]
（资料性）
黑龙江省眼镜行业协会商品标价签和商品降价签
[bookmark: _Toc54096268]眼镜商品标价签

	
品  名                    品  牌                                 

规  格                          产  地                              

材  质                          计价单位                              

零售价                           核价员                     (章)
价格举报电话: 12315
黑龙江省眼镜行业举报电话: 0451-53629708
  关爱眼睛    关爱视力



[bookmark: _Toc54096269]眼镜商品降价签

	
品  名                    品  牌                                 

规  格                          产  地                              

材  质                          计价单位                              

原  价                          降价原因                     
 
现  价                           核价员                     (章)
价格举报电话: 12315
黑龙江省眼镜行业举报电话: 0451-53629708
  关爱眼睛    关爱视力
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