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前    言

    本标准按GB/T 1.1-2009编写规则起草。

    本标准由黑龙江省农业农村厅提出。

    本标准起草单位：黑龙江省农业科学院耕作栽培研究所。
    本标准主要起草人：李梁，钱春荣，李国程，于洋，宫秀杰，郝玉波，姜宇博，吕国依，葛选良，刘凯，付永凯，杨忠良，侯国强，赵杨，孙兵，夏天舒，谢婷婷、玉玉平。
玉米秸秆膨化饲料生产与应用技术规程
1　范围

本标准规定了玉米秸秆膨化饲料生产与应用的术语和定义、生产流程、贮存与运输装卸、应用。
本标准适用于牛、羊、猪、鹿等动物家禽的玉米秸秆膨化饲料。
2　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
2.1　
膨化
高温、高压状态下的物料，迅速进入常压后，物料中的水分因压力骤降而瞬间蒸发，使物料组织结构突然膨松成为海绵状的过程。
2.2　
玉米秸秆膨化生物饲料

玉米秸秆铡段后，经秸秆膨化机膨化，发生物理变化；根据动物的营养需求加入微生物益生菌群，打捆、裹膜并在一定的温度和时间下厌氧发酵，产生化学变化后制成。可简称为玉米秸秆膨化饲料。
3　生产流程
3.1　原料选择

    应选择无霉变、腐烂的玉米秸秆，去除泥土砂石等杂质，秸秆含水量应控制在15%-45%。
3.2　铡段
    利用铡段机将秸秆加工成30-50mm的小段原料。
3.3　送料

通过螺旋上料输送机送至膨化机料仓。
3.4　膨化
    秸秆膨化机通过高速机械运转产生的热能，瞬间产生高温（140-150℃）、高压，在秸秆熟化后，通过出料口压力骤降使秸秆膨化喷放。
3.5　补水
    为保证后续发酵所需条件，对加工后的膨化饲料按比例补充水分，保持含水率在60%-65%之间。
3.6　加菌液
    将每袋500克的秸秆发酵菌粉倒入洁净的容器中，按1:10的比例加入清洁自来水（冬季宜加入不超过40℃温水），充分搅拌后配成5升菌液。利用菌液喷雾器将菌液精确、均匀的喷洒在输送中的饲料上。每袋菌粉可加工膨化饲料5吨。
3.7　打捆
    膨化后的秸秆经螺旋输送机运送到打捆机处，进行打捆处理。打捆规格一般为45×55，也可根据具体打捆机的规格而定。
3.8　裹膜
    利用机械对打捆后的成品进行包裹。包裹膜采用厚度为25mm，颜色为白色或浅绿色的PE膜，包裹2-3层。
3.9　发酵
将打捆、裹膜后的膨化饲料运送至成品仓库存放，经伴有糖化过程的厌氧发酵后，即形成成品秸秆膨化饲料。不同气候条件下秸秆膨化饲料的发酵时间应按表1控制。

表1 不同气候条件下秸秆膨化饲料的发酵时间
	季节
	室外温度
	发酵时间
	备注

	夏季
	20℃以上
	15天
	

	春、秋季
	10~20℃
	30天
	

	冬季
	0~10℃
	60天
	需有防冻措施


4　贮存与运输装卸
4.1　贮存
秸秆膨化饲料应在无异味的室内存放，不得与有毒有害物质或水分较高的物质混存，堆码高度不应超过4层。如需室外存放，也应上盖下垫，防雨防潮防霉变，堆码高度不应超过3层。避免鼠害虫害或硬物划破包装，确保包装密封良好。秸秆膨化生物饲料，若包装完好，保期为3年。
4.2　运输装卸

运输中的装卸作业，一定要使用专用手推车，严禁滚动，损坏包装膜。应使用符合卫生要求的运输工具和容器运送，运输作业应防止污染、防雨防潮，保持包装的完整。产品运输工具和装卸场地应定期清洗和打扫，保持清洁卫生。

5　应用
在牛、羊养殖方面，膨化生物饲料可替代100%粗饲料，同时减少20%~30%精饲料使用；在猪的养殖方面，膨化生物饲料可替代15~20%精料，也可以在猪、鹿、鹅等动物家禽饲养中应用。
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