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	4　基本规定
	4.1　ATB基层所用的各种材料应按本文件定标准和方法进行质量检验，经评定合格方可使用，不得以供应商提供的检
	4.2　在满足本文件所规定标准的前提下，应优先选用技术可靠、经济合理的当地材料。
	4.3　配合比设计应按目标配合比设计、生产配合比设计和生产配合比验证三阶段安排。混合料应便于施工，不易离析。
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	5　材料
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	5.1.2　沥青技术指标要求应符合JTG F40的相关规定。

	5.2　集料
	5.2.1　ATB基层用粗集料应采用石质强度高、清洁、不含风化的母岩岩石，宜采用玄武岩、石灰岩、辉绿岩或安山岩等
	5.2.2　粗集料规格应符合JTG F40中S5～S14级的相关规定。
	5.2.3　ATB基层用细集料宜使用制砂机专门生产的机制砂，宜采用与粗集料同一料源的石料加工生产。
	5.2.4　细集料应洁净、干燥、无风化、无杂质，细集料技术要求应符合表2的规定。
	5.2.5　细集料规格应满足JTG F40中S15或S16级相关要求，细集料应有适当的颗粒级配，宜将S14和S1
	5.2.6　ATB基层用矿粉必须采用石灰岩或岩浆岩中的强基性岩石等憎水性石料经磨细得到的矿粉，母岩中的泥土杂质应
	5.2.7　矿粉应干燥、洁净，能自由地从矿粉仓流出，矿粉质量要求应符合表3相关的规定。
	5.2.8　其他技术指标应满足JTG F40其他相关技术要求。


	6　配合比设计
	6.1　设计方法
	6.1.1　ATB基层混合料宜采用基于ϕ152.4mm×95.3mm大型试件的马歇尔配合比设计法。
	6.1.2　制件采用大型马歇尔击实成型。

	6.2　技术要求
	6.2.1　ATB基层混合料马歇尔试验技术标准应满足表4的规定。
	6.2.2　用于二级及以上公路时，应在配合比设计的基础上进行各种使用性能检验，ATB混合料性能符合表5的规定。

	6.3　级配设计
	6.3.1　ATB基层应根据集料分档和设计要求采用几种粒径不同的粗、细集料和矿粉掺配而成，最大公称粒径为26.5
	6.3.2　混合料的最大公称粒径应根据结构层的厚度和功能要求进行选择，不宜超过31.5mm。相应于最大公称粒径的


	7　施工
	7.1　施工准备
	7.1.1　ATB基层施工前，下承层、透层、封层相关层位必须验收合格后方可施工，摊铺前对下承层即水泥稳定碎石基层
	7.1.2　ATB基层施工前益设置封层，沥青洒布量为1.2 kg/m2～1.6 kg/m2，沥青预裹覆碎石粒径为
	7.1.3　沥青拌合站场的建设应按标准化进行，遵循相关环境保护的法律法规，杜绝乱占土地和破坏环境。
	7.1.4　应采取一定的技术措施保证拌和、摊铺、碾压等关键设备连续运行的可靠性，特种设备应有资质的技术人员进行操
	7.1.5　开展试验段铺筑，根据试拌试铺验证拌和、摊铺、碾压等关键设备连续运行的可靠性、确定设备工作参数和适宜的

	7.2　拌和
	7.2.1　在拌合设备运行前，应检查各岗位人员到位情况和设备各个部位情况，确认准备就绪后合上电闸启动设备，各个组
	7.2.2　拌合设备运行中应经常检查冷料仓中的贮料情况和冷料运输带的运行情况，发现各料仓内的贮料严重失衡时，应及
	7.2.3　拌合设备在停机前先停止供给集料并少上矿粉，使干燥滚筒空转3min～5min，等滚筒内出完余料再停止筒
	7.2.4　沥青材料采用导热油加热，加热温度在不高于160℃，矿料加热温度为185℃。混合料各阶段的温度按JTG
	7.2.5　矿粉应在喷洒沥青前加入拌和缸中，若沥青混合料水稳定性满足不了要求，须采用含二级消石灰的复合矿粉。掺二
	7.2.6　应严格掌握沥青和集料的加热温度以及沥青混合料的出厂温度。集料温度应比沥青高10～15℃，热混合料成品
	7.2.7　沥青拌和料的拌和时间应以混合料拌和均匀，所有矿料颗粒全部裹覆沥青结合料为度，并经试拌确定。
	7.2.8　拌和楼控制室需逐盘打印沥青及各种矿料的用量和拌和的温度，并定期对拌和楼的计量和测温进行校核。
	7.2.9　需注意目测检查混合料的均匀性，及时分析混合料有无花白、冒白烟和离析等异常现象。在生产开始以前，现场人
	7.2.10　每工作台班，应至少从拌和站各取两组混合料试样做马歇尔试验和沥青混合料抽提筛分试验，检验油石比、矿料级
	7.2.11　每天施工结束后，拌和楼的各料用量应按总量控制，以各仓用量计算平均施工级配、油石比、施工厚度，与抽提结
	7.2.12　每周分析一次检测结果，计算油石比、各级矿料通过率和沥青混凝土物理力学指标检测结果的标准差和变异系数，

	7.3　运输
	7.3.1　沥青稳定碎石混合料的运输过程应采用较大吨位的运料车，减少往摊铺机卸料次数，减少离析发生；不得超载运输
	7.3.2　运料车的数量应与拌和能力和摊铺速度相匹配，并有所富余，开始摊铺时，在施工现场等候卸料的运料车不能少于
	7.3.3　运料车使用前已清扫干净，在车厢板上涂一薄层防止沥青粘结的隔离剂或防粘剂（若选用柴油要保证柴油和水掺配
	7.3.4　拌和楼向料车放料时，应尽量缩短出料口车厢的下料距离，且自卸车不应停在一个位置受料，先对车厢的前部分和
	7.3.5　运料车的侧面及混合料顶部应用苫布覆盖保温、防雨、防污染。
	7.3.6　运料车到达铺筑现场由现场质检员进行混合料的温度及外观的检查，填写检查记录，温度过低的混合料坚决不能使
	7.3.7　运料车进入摊铺现场时，轮胎上不应沾有泥土等可能污染路面的脏物，现场设水枪洗净轮胎后进入工程现场。沥青
	7.3.8　连续摊铺过程中，料车应在摊铺机前10mm～30mm处停住，不得撞击摊铺机；卸料过程中运料车空挡等候，
	7.3.9　严禁空仓收斗,避免每车料收斗的做法，仅当料车内粘附较多沥青混合料时方可收斗，且要保证在料车刚刚离去，
	7.3.10　运料车每次卸料必须倒净，如有剩余，应及时清除，防止硬结。

	7.4　摊铺
	7.4.1　铺筑基层前，应检查下封层的完整性及其与下承层表面的粘结性。对局部下承层外露和下封层两侧宽度不足部分应
	7.4.2　沥青稳定碎石混合料摊铺机的摊铺速度应根据拌和机的产量、施工机械配套情况及摊铺厚度、摊铺宽度，按1 m
	7.4.3　摊铺机开工前应提前0.5h～1h预热熨平板，温度不低于100℃。摊铺过程中选择熨平板的振捣或夯锤压实
	7.4.4　一次铺筑厚度一般控制在15cm以内，厚度较大的沥青稳定碎石混合料建议分两层等厚度摊铺。
	7.4.5　连续稳定地摊铺，做到缓慢、均匀、不间断地摊铺。严禁任意快速摊铺几分钟，然后再停下来等下一车料。午饭分
	7.4.6　在铺筑过程中，摊铺机螺旋送料器应不停顿地转动，两侧保持有不少于送料器高度2/3的混合料，并保证在全宽
	7.4.7　混合料压实前，施工人员不得进入踩踏。如局部离析，则要及时用人工找补或更换混合料，缺陷较严重时应予以铲

	7.5　碾压
	7.5.1　沥青稳定碎石混合料宜采用数量足够大吨位压路机碾压，宜采用胶轮压路机初压，钢轮振动压路机复压，双钢轮压
	7.5.2　振动压路机振压时宜采用33Hz～50Hz的频率，振幅宜设置为0.4mm～0.8mm之间。
	7.5.3　沥青稳定碎石基层，碾压温度初始不低于130℃，终压温度大于80℃，碾压过程中宜采用适当的保温措施。
	7.5.4　压路机以慢而均匀的速度由低向高碾压，超高段由曲线内侧向外侧进行；碾压方向与路线方向平行，并沿同一轮迹
	7.5.5　在不产生严重推移和裂缝的前提下，初压、复压、终压应在尽可能高的温度下进行，碾压完毕的段落实验室人员及
	7.5.6　在碾压期间，压路机不应中途停留、转向或制动，同时，采用有效措施，防止油料、润滑脂、汽油或其他有机杂质
	7.5.7　摊铺和碾压过程中，组织专人进行质量检测控制和缺陷修复。及时进行压实度检查，发现不够时在规定的温度内及

	7.6　摊铺过程中的离析控制
	7.6.1　宜在摊铺机前设置转运车，二次搅拌后进行摊铺能有效防止ATB的摊铺离析问题。同时，在摊铺过程中控制料斗
	7.6.2　摊铺机螺旋布料器叶片在支撑处进行反装，摊铺时保持螺旋布料器始终保持满载状态（混合料的高度不少于布料器
	7.6.3　摊铺机螺旋布料器前挡板下加钢板或橡胶板，避免挡板离地面过高造成混合料离析。
	7.6.4　对螺旋前面挡料板的离地间隙进行调节，能减少粗颗粒热料向基层表面滚落，使摊铺层厚度方向上粒料均匀，以避

	7.7　接缝处理
	7.7.1　采用两台摊铺机成梯队联合摊铺方式的纵向接缝，采用热接缝。在前部已摊铺混合料部分留下10cm-20cm
	7.7.2　横向施工缝应采用平接缝。用三米直尺沿纵向位置，在摊铺段端部的直尺呈悬臂状，以摊铺层与直尺脱离接触处定


	8　质量检验
	8.1　施工过程中的原材料和混合料质量的检查应按照JTG F40 的中的规定进行。
	8.2　其他检验项目包括外形尺寸、平整度、厚度、横坡度、弯沉，检查频度和质量标准应符合JTG F80/1有关
	8.3　压实度检按JTG F40规定进行，宜以试验段密度作为控制标准。


